Dialog Web Command Mode 



Page 1 of 2 



«* For more records, click the Records link at page end. 

s* To change the format of selected records, select format and click Display Selected. 

To print/save clean copies of selected records from browser click Print/Save Selected. 
& To have records sent as hardcopy or via email, click Send Results. 



V Select AI1 



X Clear Selections 



Prim /Save Selected 



Send Results 



Display Selected 



Form at 
I Full 



1. F 1/19/1 

008323926 **Image available** 
WPI Acc No: 1990-210927/199028 
XRAM Acc No: C90-091117 
XRPX Acc No: N90-163775 

Support components for catalytic reactor for exhaust gas 
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Support members for a catalytic reactor for exhaust gas 
purification, especially for combustion engines of motor vehicles, 
consisting of sheet metal strips (4,5) which are provided with 
corrugations and are wound and arranged in layers (6,7,8), thus 
defining flow passages (9) which are transversed by the exhaust gas, 
whereby the corrugations are formed by sections (2, 2a, 3, 3a) which are 
bridge-shaped and pressed out of planar strips of sheet metal, 
extending in longitudinal, parallel zones ( 1 1 , 12 , 1 1 ' , 12 ' ) arranged 
adjacent one another, wherein the sections (2, 2a, 3, 3a) project 
outwardly on both sides of the strip plane (10). 

USE/ADVANTAGE - The support members are incorporated in a catalytic 
reactor employed e.g. for exhaust gas purification of combustion 
engines in motor vehicles. The design of the support members further 
promotes the radial gas equillibrium . ( 9pp Dwg.No.1/10) 
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<g) Tragerkorper fur emen katalytischen Reaktor zur Abgasreinigung 

Tragerkorper fur einen katalytischen Reaktor zur Abqas- 
reinigung 

Die zum Wickeln von Tragerkorpern b.sher verwendeten 
Wellbander mussen, urn etn Ineinanderrutschen benachbar- 
ter Lagen zu vermeiden. verhaltnismaSig aufwendig herge- 
stellt werden. Die radiale Durchfassigke.t mnerhalb des Ka- 
talysators ist begrenzt. 

Es w.rd vorgeschlagen, die au« der Bandebene von Well- 
blechbandern herausgedrGckten Stege nach beiden Seiten 
der Bandebene abstehen zu lassen. Durch gee.gnete Mafc- 
nahmen kann eine e.nfache Moglichke.t geschaffen werden 
zwe. deramge Wellbander mrt untersch.edlicher Steghdhe 
und Teilung zu einem w.rkungsvollen Tragerkorper zu wik- 
keln. dessen zu beschichtende Flachen grofi s.nd und der m 
sicn radial durchlassig ist. 

Verwendung fur Abgaskatalysatoren von Verbrennungsmo- 
toren. ^ 
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Beschreibung 

Die Erfinduag betnfft cincn Tragerkorper fur einen 
kataly tischen Reaktor zur Abgasreimgung, insbesonde- 
re fur Verbrennungskraf tmaschinen von Kraftfahrzeu- 
gen nach dem Oberbegriff des Patemanspruches 1. 

Tragerkorper dieser Art, die durch Wickein ernes Me- 
rallbandes hergestellt sind, sind bekannt (DE 33 47 086 
Al). Bei diesen bekannten Metallbiechbandem sind die 
Wetlungen von aus der Bandebene bruckenformig her- m 
ausgedruckten Stegen gebildet, die jeweils in langsge- 
nchteten und parallel zuemander veriaufenden Zonen 
nebeneinander angeordnet sind und in jeder Zone glci- 
che Breite besuzen. Die Ausgestaltung tnuG dabei dort, 
am em Ineinanderrutschen benachbarter Wickellagen is 
zu vermeiden, so getroften werden, daB die Stege ein 
e-twa trapezformiges Profii bilden. wobei der groOeren 
Trapezseite der geschlossene Steg und der kleineren 
Trapezseite die otfene Seue des bruckenformiges Ste- 
ges zugeordnet ist. Auf diese Weise wird sicher verhin- 20 
dert, daB tn benachbarten Wickellagen die breiteren 
Stege in die schmaleren Ausnehmungen der Wellungen 
hereinrutschen. Die von den Stegen auf diese Weise 
gebildeten Strdmungskanaie gehen axial nicht glatt 
durch. sondern smd jeweils, wegen des Versatzes der 25 
einzelnen Stege in den Zonen gegeneinander, mit offe- 
nen Schlitzen versehen, die dazu dienen konnen, einen 
gewissen radialen Ausgleich des den Kataiysator spater 
axial durchstromenden Abgases zu erreichen. Dies hat 
sich auf die gleiehmaQige Beaufschlagung der Reak- 30 
tionsflachen des Katalysators positiv ausgewirkt. 

Die Herstellung der fur die bekannten Tragerkorper 
verwendeten Metailbtechbander 1st nicht emfach. weil 
nach e:ner entsprechenden Pragung und Stan/ung ernes 
Metallbandes stets noch erne zusatzliche Verformung, 35 
eiwa durch Stauchen notwendig wird. um die gewunsch- 
te Trapezform der Stege mit dem breiten geschlossencn 
Stegteil und dem schmaleren offenen Schlitz zu errei- 
chen. Bekannt 1st es deshalb auch schon geworden (DE- 
GM 84 38 2b0), ein Metallblechband mu versetzt zuein- 
ander angeordneten. ebenfalls trapezformigen brucken- 
formigen Stegen zu verwenden. deren Stegteile aber 
kleiner als die unterhalb der Stege entstehende Offnung 
1st. Solche Profile lassen sich durch Prage- und Stanz- 
walzen leicht herstellen, rnussen fur den W'ickelvorgang 45 
aber zusatzlich mit etnem Giattband aufgewickeft wer- 
den, um ein Ineinanderrutschen benachbarter Lagen zu 
vermeiden. Man hat zwar in diese Glattbander auch 
schon Offnungen eingebracht. um emen gewissen radia- 
len Ausgleich zu erzielen. Dieser radiale Ausgleich 1st 
aber bauartbedingt wesentlich gennger als bei den vor- 
hererwahnten Bauarten. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde. emen Tragerkorper der eingangs genannten 
Art so auszubiiden. daO der radiale Gasausgleich noch 55 
weiter gefbrdert wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe werden bei einem Tra- 
gerkorper der emgangs genannten Art die kennzetch- 
nenden Merkmale des Patentanspruches 1 vorgesehen. 
Durch diese MaBnahme entstehen breite Offnung en in &o 
dem zu wickelnden Band, die die radiale Durchlassigkeit 
wesenthch erhohen. Bei geeigneter Ausbiidung, bei- 
spielsweise bei der Anordnung der Stege in einem be- 
stimmien Muster und beim Zusammen wickein von zwei 
um 180° gegeneinander verdrehien Bandern, ergeben 65 
sich auch keine Schwiengkeiten bezughch des Ineinan- 
derrutschens benachbarter Bandlagen. 

Vorteilhafte Weiterbildungen des Gegenstandes der 
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Erfindung sind in den Unteranspruchen gekennzcichnec. 
Die Merkmale der Anspruche 2 und 3 erlauben die er- 
wahnte Ausbildung bestimmter Muster. Die Merkmale 
des Anspruches 4 machen eine solche Anordnung in 
einem Muster uberflussig, weii das Ineinanderrutschen 
durch das Zwischenband vermieden wird. Gleichzemg 
kann damit aber auch eine VergroQerung der aktiven 
Kataiysatorflache erreicht werden. weil die in dem er- 
sten Band durch die Stegausbildung entstehenden Zwi- 
schenraume durch die Stege des Zwischenbandes aus- 
gefullt werden. 

Die Merkmale der Unteranspruche 5 und 6 bzw. 7 bis 
I ] erlauben schlieQIich eine besonders vorteilhafte pra- 
xisnahe Ausftihrung. die beim Wickeivorgang ein ein- 
wandfreies Einfugen des Zwischenbandes zwischen 
zwei benachbarte Lagen des ersten Bandes garantiert. 
Gleichzemg kann mit dieser Ausfuhrungsform die Tur- 
buienz der durchstromenden Gase erhoht und der ra- 
diale Ausgleich gefordert werden. Dies erlaubt es, fur 
die in der Regel zylindnsch ausgebildeten Katalysator- 
korper kurzere Ubergangskonen von der Abgasieitung 
zum grdBercn Querschnittskatalysator zu verwenden. 
Dies fuhrt zu einem genngeren Raumbedarf und, wie 
sich gezeigt hat, auch dazu. daQ die Gerauschentwick- 
lung am Katalysator durch die durchstromenden Abga- 
se vernngert wird. 

Die Erfindung isi anhand von Austuhrungsbeispielen 
in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden er- 
iautert. Es zeigen: 

Fig. I die schematische Darsteilung des Wickelvor- 
ganges zum Zweck der Herstellung eines erfmdungsge- 
maBen Tragerkorpers. 

Fig. 2 eine perspektivische Teildarstellung eines fur 
die Herstellung des Tragerkorpers der Fig. 1 verwende- 
ten Metallblechbandes. 

Fig. 3 die vergroBerte Darsteilung des Querschnittes 
durch das Metallblechband der Fig. 2 langs der Lime 
III-III, 

Fig.- 1 die schematische Draufsicht — vergroBert — 
auf em Wellband ahnlich Fig. 2, jedoch m emer anderen 
Ausfuhrungsform. 

Fig. 5 den Schmtt durch das Wellband der Fig, 4 langs 
der Lime V- V. 

Fig. 6 die schematische Schnutdarstellung ahnlich 
Fig. 5. jedoch mit einem Band gemaB den Fig. 2 und 3, 
und einem zusatzlichen Zwischenband mit kleinerer 
Wel!te:lung, wobei zwei anemandergrenzende Wickel- 
lagen schematisch gezeigt sind. 

Fig. 7 die perspektivische Teildarstellung eines weite- 
ren Wellbandes gemaB der Erfindung mit zusatzlichen 
Abstutzstegen fur em Zwischenband. 

Fig. 8 die Quersehnittdarstellung gemaB Fig. 6. je- 
doch unter Verwendung der Wellbander der Fig. 7. 

Fig. 9 die schematische Draufsicht auf die ubereinan- 
derliegenden beiden Bander der Fig. 8 und 

Fig. 10 den Querschnitt durch die Wickellagen der 
Fig. 8 langs der Schn it thnie X-X. 

Aus der Fig. 1 1st erkennbar. daQ em erfindungsgema- 
Ber Tragerkorper (1) durch ein spiralformiges Aufwik- 
keln eines Wellbandes (4) geschaffen werden kann. des- 
sen Wellungen, wie noch anhand der anderen Ftguren 
eriautert werden wird. Siromungskanale (9) bilden. die 
etwa axial veriaufen und durch die in aneinandergren- 
zenden Lagen (6. 7, 8) angeordneten und sich gegensei- 
tig abstutzenden Wellungen gebildet werden. Moglich 
1st es auch. wie anhand der Fig. fa und 8 eriautert werden 
wird, den Tragerkorper (1) durch Wickein von zwei 
Wellbandern. namheh eines Ausgangsbandes (4) und ei- 
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nes Zwischcnbandes (14) herzusteilen oder hierfur em 
aus einem Zwischenband und einem Ausgangsband 
kombtmertes Band zu verwenden. VVie spater noch 
deutiich werden wird. konnen anstelle des Wellbandes 
(4) auch die in den Fig. 4 und 5 bzw. 7 und 8 gezeigten 
weiteren Wellbander (5) bzw. (40) vorgesehen werden. 

Aus den Fig. 2 und 3 ist erkennbar. daB das Wellband 
(4) mit Stegen (2) bzw. (2a) versehen ist. die aus der 
Bandebene (10) bruckenartig nach oben - Steg (2a) - 
bzw. nach unten - Steg (2) - herausgedruckt smd. 
Dieses Herausdrucken kann dadurch erreicht werden. 
daB em zunachst ebenes metailisches Glattband durch 
ein Paar Prage-SchneidwaJzen gefuhrt wird. in denen 
die Stege (2) bzw. (2j) nach oben bzw. nach unten her- 
ausgedruckt werden. Aufgrund dieser Art der Herstel- 
iung sind die Stege (2a), aber auch die Stege (2) jewetls 
in langsgerichteten Zonen (11) des Wellbandes (4) ange- 
ordnet und weisen jeweils die gleiche Breite auf. Die 
Stege (2) smd jeweils auch in langsgerichteten Zonen 



(12) angeordnet die para I.e. zu den Zonen („) ver.aufen 20 den ^de%V/nd%rn M^'edeu feVXdT 
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- gen (2j) eme ausgezeichnete radtale Durchlassigkeit des 
Iragerkorpers erreicht werden. der aus sofchen We!!- 
bandern gew.ckelt ist. D,ese E.genschaft ermoghcht >ns- 
besondere bet der Ausbildung nach den Fig. 6 oder 8 
5 wegen der besseren Ausnutzung aller Katalysatorfla- 
chen im Katalysatorkbrper, eine Verkurzung der Bau- 
lange des Katalysatorkorpers. der durch die Beschtch- 
tung des gemaO Fig. I oder auf andere Weise hergesteil- 
ten Tragerkorpers mit einem Katalvsatormatenal ent- 

io steht. 

Die Fig. 4 und 5 zeigen eine Moglichkeit des gegen- 
seitigen Versatzes der Stege (3) bzw. (la), die auch nach 
oben oder unten aus der Bandebene (10) des Wellban- 
des (5) herausstehen, in der Quemchtung des Bandes 
15 Auch hier sind die Stege (3) bzw. (3a) in Zonen (1 r) bzw. 
(12') angeordnet, die in der Langsnchtung (13) des Well- 
bandes (5) verlaufen und gleich groG, aber auch ver- 
schieden groG ausgebiidet sem konnen. 

Die Fig. 6 zeigt die Moglichkeit. die in der Fig. 1 mit 



und die ebenfalls in ihrer Breite "der Breite der Zonen 
(1 1) entsprechen konnen. 

Wird nun eines der so hergestellten Wellbander (4) 
um 180 c m der Wickelnchtung verdreht zu dern anderen 
vorgesehen, was durch die stnchpunktierte Lime mit 
dem Bezugszeichen (4') in Fig. 1 angedeutet sein soil, 
dann iassen sich die beiden an sich identischen. aber 
gegeneinander verdrehten Bander (4) und (4') zusam- 
men aufwickeln, wenn beispieisweise mindestens eine 
der Zonen (11) oder (12), die nicht in der Langsmittel- 
ebene des Bandes (4) liegen. etwas breiter ausgebiidet 
ist als die anderen Zonen. Es tritt namlich dann em seitli- 
cher Versatz der abragenden Stege em. der die Garantie 
dafur gibt, daG stets ein vorstehender Steg auch auf 



sem Fall sind namlich, wie aus der Querschnittdarstel- 
lung von zwei Wickeilagen in der Fig. 6 hervorgeht 
jeweils die beiden Bander (4) und (14) aufeinander ge- 
wickelt, von denen das Band (4) beispieisweise die Aus- 
25 gestaltung nach den Fig. 2 und 3 aufweist und das Well- 
band (14) zwar die gleiche Ausgestaltung besitzt. aber 
mit Stegen (16) bzw. (16a) versehen ist, die em wesent- 
hch kleineres Trapezprofil bilden und auch in kleinerem 
Abstand zueinander in der Langsnchtung des Bandes 
30 angeordnet sind. Bei dieser Ausgestaltung rutschen da- 
her wahrend des Wickelns. wenn die Toleranzen der 
Absiande zwischen zwei Stegen (2) des Wellbandes (4) 
und die Breite der Stege (16a) des Wellbandes (14) ent- 
sprechend gewahlt sind, die nach unten aus der Band- 
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emenvorstehendenStegteilderbenachbartenLageauf- 3 s ebene ( 100), des Wellbandes ( 14) abrageSden slSe f lSl 
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KCskaJ'n M TTh" St T eihe " Verhlnder <- herein. Dies kann. wie vor e bereus er- 
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Hereinrutschen in die Taler zwischen den Stegreihen 
kann auf die vorher geschilderte Weise. aber auch da- 
durch vermieden werden. daB die nach auBen weisenden 



S.^fMrh™ a iUr no k 7 a , orene. ais aie nach der anderen Seite abragen- 
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ner Seite weisenden Stege (16a) des Zw IS chenbandes 
(14) quer zur Langsnchtung dieses Bandes erne etwas 
groBere Breite. als die nach der anderen Seite abragen- 



in Pfeilform auf dem Band angeordnet werden. Anhand 
der Fig. 6 und 8 werden noch weitere, einfachere Mog 
lichketten geschildert werden. wie das Inemanderrut 
schen benachbarter Bandfagen vermieden werden kann 
Es ist aber auch moglich. die nach emer Seite weisen 
den Stege ernes Bandes zwischen die nach der gegen 
uberliegenden Seite gerichteten Stege des anderen Ban- 
des zwangsweise hereinzudrucken, was beispieisweise 
bei Verwendung entsprechender Montagewalzen mog- 
lich wird, weiche die Stege jeweils von hinten unterstut- 
zen und so beim Hereindrucken der aufeinander zuge- 
nchteten Stege nur erne gewisse Verformung der seitli- 
chen Rander erlauben. aber etn Verformen der Quer- 
schnittsform der Stege verhindern. Es wird auf diese 



mit Hilfe der erwahnten Walzen unter emer gewissen 
Verformung ihrer seitlichen Rander in den Zwischen- 
raum zwischen den Stegen (2a) des benachbarten gro- 
Beren Wellbandes (4) heremgedruckt. Dies wird zweck- 

50 maBigerweise vorgenommen. ehe das dann aus den bei- 
den Wellbandern (14) und (4) bestehende kombinierte 
Band in ublicher Weise aufgewickelt wird. Bei diesem 
Wickelvorgang fugen sich dann die zunachst noch freien 
Stege (16) ohne wei teres in den Zwischenraum zwischen 

51 zwei Stegen (2) der benachbarten Bandlage ein, wei! 
diese Stege (16) eine genngere Breite als der zwischen 
den Stegen (2) gebildete Zwischenraum aufweisen. Die- 
se Herstellungsmethode bastert daher auf der Uberle- 
gung. daB es vor einem Wickelvorgang in einfacher 
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die -Abstutzfiacnen r'ur die zwiscnea z'aci Reihen-der 
Siege (16j) des Wollbandes (14) verbloibenden, den 
Restflachen (37) des Bandes (4) entspreehende Flachen. 
die in der Bandebene (100) des Wellbandes (14) veriau- 
fen. Auf diesen Restflachen (38) wiederum stutzen sich 
nach unten ragende Stege (2) der benachbanen Lage 
eines weueren Wellbandes (4) ab. 

Wie aus der Fig. 6 auBerdem erkennbar ist. stellt das 
Weilband (14) eine Verklemerung des Wellbandes (4) 
auf die Halfte dar. Die Hohe (H) der Stcge (2a) und (2) 
ist bei den Stegen (16, 16a) des Wellbandes (14) auf die 
Hohe (h) reduziert, die halb so groD ist das MaO (H). 
Dtes gilt auch fur die Teilung (;) des Wellbandes (14) in 
seiner Langsrichtung, die halb so groB ist wie die Tei- 
lung ( T) des Wellbandes (4). Bei der in der Fig. 6 gezeig- 
ten An der Schichtung der einzeinen Lagen. die beim 
Wickein entstehen, durchaus aber auch durch Oberein- 
anderstapeln einzeiner Bleche gebildet werden konnen, 
ist die Einhaltung dieser TeiiungsmaBe und der Hohe 
der Stege nicht unbedingt notwendig. Wie aus Betrach- 
tung der Fig. 6 kiar wird, konrite das Weilband (14) auch 
noch eine klemere Teiiung und eine kiemere oder auch 
grbSere Steghohe besitzen, ohne daQ dadurch der Wik- 
kelvorgang beemtrachtigt oder verhindert ware. 

Voraussetzung fur das Ineinandergreifen der Stege 
(16, 16a) des Bandes (14) einerseits und der Stege (2, 2a) 
des Bandes (4) andererseits ist ailerdings, daB die Tole- 
ranzen der Zwischenraume (35) zwischen zwei benach- 
banen, nach einer Seite genchteten Stege (2a) bzw. (2) 
auf die Hersteflungsioleranzen fur die Stege (16, 16a) 
des Wellbandes (14) mit den kleineren Wellungen so 
abgestimmt sind, daB dieses Ineinandergreifen der 
Stege auch ermoglicht wird. Dies kann bei der Herstel- 
lung und bei der Vielzahl der in der Bandbrene neben- 
einander liegenden Stege Schwiengkeuen bereiten. 

Neben der vorher erwahnten Mbghchkeit, die Breite 
der Stege des Zwischenbandes unterschiedlich zu ma- 
chen und die breiteren Stege zwangsweise zwischen 
benachbarte Stege des Wellbandes mit den groBeren 
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(40) m der Hohe ( h) ober- und ur.terhaibder Bandebene 
(10) veriaufen, die der Halfte der Hohe {H) der Stege 
(20a) und (20), bezogen auf die Bandebene (10) des Well- 
bandes (40) entspneht. Die Stutz.stege (21) veriaufen da- 
be! S-formig von einem ansteigenden Schenkel eines 
Steges (20a) zum gegenuberliegenden, nach unten wei- 
senden Schenkel des Steges (20). Der einem Steg (21) in 
dern Zwischenraum (35) zwischen zwei benachbanen 
Stegen (20) gegenuberliegende Stutzsteg (21 a) verlauft 
entgegengesetzt, so daB sich die beiden Abstutzstege 
(21) und (21a), im Querschnitt nach Fig. 8 gesehen, mtt 
lhren Mittelteilen gegenseitig kreuzen. Aus Fig. 8 wird 
auch deutlich, daB jeweils ein Stutzsteg. also zum Bei- 
spiei der Stutzsteg (21) des nach oben wetsenden Steges 
(20a) von dessen schrag ansteigender Schenkelflache 
(210) in der Mine abknickt, in die Teiiflache (17) uber- 
gcht und dann nach unten durch die Bandebene (10) 
hindurch in die Teiiflache (17') ubergeht. welche ihrer- 
seits von dem nach unten weisenden, in der Lucke (35) 
zwischen zwei benachbanen Stegen (20a) liegenden 
Schenkel (220) des Steges (20a) ausgeht. Auf diese Wei- 
se bilden die Teilflachen (17, 17a) der gegenuberliegen- 
den Abstutzstege (21, 21a) jeweils die Abstutzflachen 
fur die nach unten weisenden Stege (16a) des Zwischen - 
bandes (14) und umgekehrt die Abstutzflachen (17'a, 
17') die Abstutzflache fur die nach oben stehenden 
Stege (16) der nachsten Lage des Zwischenbandes (14). 
Bei dieser Ausgestaltung kommt es, wie deutlich wird, 
darauf an, daB die Hohe (h) der Stege (16. 16a) des 
Zwischenbandes ( 14) der Halfte der Hohe (H) der Stege 
(20, 20a) des Bandes (40) entspneht. weil namlich in die- 
ser halben Hohe die Abstutzflachen (17, 17a) bzw. (17', 
\7 r a)der Abstutzstege (21) veriaufen, welche dazu die- 
nen. an den Stegen (16a) bzw. (16) des Zwischenbandes 
(14) anzuliegen. Es muB bei dieser Ausgestaltung auch 
da fur gesorgt sein, daB die Breite (b) (s. Fig. 9) der Stege 
(16. 16a) des Zwischenbandes (14) kleiner ais der Ab- 
stand (a) zwischen benachbanen und nach einer Seite 
aus der Bandebene (10) herausragenden ersten Stege 



Stegen hereinzudrueken, kann auch die Ausgestaltung 40 (20. 20a) 1st. Es muB auch Sorge dafur getragen werden, 



der Wellbander (40) der Fig. 7 bis 10 vorgesehen wer- 
den. Bei dieser Ausgestaltung bleibt jeweils, wie insbe- 
sondere aus Fig. 10 ersichtlich ist. zwischen den Stegen 
(16a) des Wellbandes (14) und den Stegen (20a) des 
Wellbandes (40) einerseits und den Stegen (16) und (20) 45 
andererseits jeweils em Spiel (5), das es ertaubt, die Her- 
stellung der beiden Wellbander (14) bzw. (40) ohne die 
Einhaltung besonderer Toleranzen vorzunehmen. Dies 
soli im foigenden noch erlautert werden. 

Zunachst wird darauf htngewiesen. daO das in den 50 
Fig. 8 bis 10 gezeigte Zwjschenband (14) in der gieichen 
Weise ausgebildet sein kann wie das Zwischenband ( 14) 
der Fig. 6. Das heiBt. daO es eine Ausbiidung gemaB der 
perspekuvischen Darsteliung der Fig. 2 aufweist, wobei 
ailerdings die nach oben ragenden Stege (16) und die 55 
nach unten ragenden Stege (16a) nur halb so groB ge- 
wahlt sind wie bei dem in der Fig. 2, 3 und b dargestell- 
ten Weilband (4). Beim Ausf uhrungsbeispiel ist auch die 
Teilung (6) haib so groB wie beim Weilband (4). 

Das mit dem Zwischenband (14) zusammen aufgewik- d q 
kelte Weilband (40) der Fig. 7 besteht zunachst auch aus 
nach oben und unten aus einer Bandebene abragenden 
Stegen (20a) und (20), wobei auch hier diese Stege (20a) 
jeweils in Langszonen (31) angeordnet sind. Unter- 
schiedlich ist aber, daB jeweils zu beiden Seiten eines 0 s 
jeden Steges (20a) bzw. (20) Abstutzstege (21) vorgese- 
hen sind. deren Teilflachen ( 1 7a) bzw. ( 17, 1 7') und ( 1 7a') 
jeweils bezogen auf die Bandebene (10) des Wellbandes 



daB die Breite (b) der Stege (16. 16a) groBer als die 
Breite (B) der ersten Siege (20. 20a) 1st, denn nur dann 
wird es mogiieh, daBdie Stege (16. 16a) auf den Stutzfla- 
chen (17, 17a) einerseits bzw. (17', Ma ') andererseits zu 
liegen kommen. Dabei verbleibt, wie vorher schon an- 
gedeutet und aus Fig. 10 ersichtlich. seulich zwischen 
den Stegen (16) und (16a) und den jeweils angrenzenden 
Stegen (20a) bzw. (20) ein Spiel (5), das groB genug ge- 
wahlt werden kann. um beim gemeinsamen Wickein der 
beiden Bander (40) und (14) das einwandfreie Ineinan- 
dergreifen der zahnartig wirkenden Stege (16. 16a) des 
Zwischenbandes und der Zwischenraume zwischen den 
Stegen (20. 20a) des Bandes (40) zu ermoghchen. Diese 
Ausgestaltung weist. wie vorher angedeutet, den Voneil 
auf, daB kerne besonderen Toleranzen bei der Ausbii- 
dung der jeweiiigen Stege eingehalten zu werden brau- 
chen, weil das aufgrund der gewahlten Ausfuhrung ver- 
bleibende Spiel (5) stets fur das gewunschte zahnreihen- 
artige ineinandergreifen der Stege sorgt. Auch das Her- 
eindrucken der Stege (16a) des Zwischenbandes (14) 
(Fig. 6) zwischen die Stege (2a) aes Wellbandes (4) und 
der zusatzhche Arbeitsvorgang werden uberflussig. Ai- 
lerdings entsteht — wegen des Spteies (s) — nach dem 
Wickein kein so stabiier Tragerkorper wie nach Fig. 6 
und dem Verfahren nach Anspruch 14. 

Fig. 9 zeigt in der rechten Halfte die Draufsicht auf 
das Zwischenband ( 14) und in der linken Halfte das dar- 
unter Itegende Weilband (40) und das jeweilige Spiel (s) 
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,„zenden Zahnerv tte Wei - 
nulls m.t Prage-Schneidwal- 
so herstellen. Nachtraghche 
n.cht notwend.g. Die Ausfuh- 
■ 0 ermoglicht so zum e.nen 
on zweiTvpenvon Wellban- 
Weise zusammen zu einem 
,n Plattenform auch stapeln 
Ausfuhrungsform. wie insbe- 
h wird. auch den Vorteil mil 
srichiung verlaufenden Stro- 
■weils wechselseitig here.nra- 
-brochen s.nd. so daB d.e Tur- 
jen Gases relativ hoch gehal- 
ommt. daB durch die Vielzahl 
iesamiflacheeines so geb.de- 
,uber herkomml.ch gew.ckel- 
hr als 20% vergrbBert werden 
radiale Durchlass.gke.t e.nes 
• hr gutist. e.gnen s.ch Trager- 
-ern der Fig. 7 b.s 10 geb.ldet 
<eli sind. fur eine raumsparen- 
. Bauart. die dennoch eine gro- 
,ck auf die katalytische Umset- 
•n Tragerkorpern und den dar- 
oren wird es auch mogl.ch die 
vsaiorkorper kurzer als ubl.ch 
diale Gasverteilung auch nocn 
xkorpers vor s.ch gehen kann. 
uu . daB die Gerauschentw.ck- 
enverhahnismaBigkleinist. 

ntanspruche 

ir einen katalyuschen Reaktor 35 
1K msbesondere fur Verbren- 
en von Kraftfahrzeugen. beste- 
jngen versehenen. msbesondere 
Iblechbandern (4. 5). d.e in meh- 
8) aneinandergrenzen und ma 40 
Stromungskanale (9) bilden d.e 
ir omt werden. wobe. d.e Wellun- 
Bandebene (10) bruckenform.g 
S(e gen (2. 2a. 3. 3a. 20. 20a) geb.l- 
esgenchteten und parallel zue.n- 4! 
n Zonen(H. 12.11'. 12') neben- 
net s.nd. dadurch gekennzeich- 
, e (2 2a 3. 3a. 20. 20a) aus der 
'erau's nach be.den Se.ten abste- 

iac h Anspruch 1. dadurch gekenn- 
Stege (2. 2a. 3. 3a. 20. 20a) in jeder 
12') nach der gle.chen. in benach- 
;cgen nach der entgegengesetzten 

nach den Anspruchen 1 und 2. da- 
-hnet. daB die Stege (3. 3a) benach- 
r, 12') m Langsnchtung (13) ver- 
angeordneis.nd. 

nach e.nem der Anspruche 1 b.s J. 
ze.chnet. daB zw.schen zwe. Lagen 
, der Metallblechbander (4, 5. 40 
,g ausgeb.ldeies Zw.schenband (14) 
16a) m.t e.nem kle.nerem Quer- 
rgesehen sind. 

nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
i,e nach e.ner Seite abstehenden 
Zw.schenbandes (14) e.ne groBere 
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Breite. als die nach der anderen Seite abstehenOv 
Stege (16) besuzen. ■ - 

fi Traeerkorper nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 

duISgekennzetchne, d.D betden Setter, der 
ersten Stage (20. 20a) sehm.lere. zwette Siege (21- 

(H\ der ersten Stege (20. 20a) entspncht. 

SJn"^ S"^- v.rschtedenen 

de Halite der Hone (ffl der er s ,e„ Stege (20. 20.) 
des Mn.Hblechb.ndM (40) entspncht. 

desZwischenbandes(14)kleineraibu 
zwischen benachbarten und nach e n Sate aus 
der Bandebene (10) herausragenden ersten Meg 
,« a ber groBer als deren Breite (5) i st 

(2 -I J ; 3, | ^ 6a) des Zwischenbandes (14) em 
und die Stege (16. 16a) des . Profil 

etwa rechteckform.ges oder trapeztorm.g 

b,lden - u^rctPlluns eines gewickelten 

u v^rfThren zur Herstenung cmv-o & 

^Sper, n«h d.„ An,p ? hen ^ |£ 

durch gekennze.chnet da B d e Zwischen - 
(,6a m Ss^zw^ nSh^aien Stegen (2a) des 
eSts (4) unter e.ner gew.ssen Ver ormung 
here.ngedruck. werden und daB das sc 

bartenBandlageeinfugen. 

Hierzu 4 Seue{n)Z^ 
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